DynoConsult y DynoMiner™ ofrecen
una solucion subterranea

CON EL CONOCIMIENTO DE DYNOCONSULT
Y EL SISTEMA DE CARGA DYNOMINER,

LAS EXPECTATIVAS DE ESTAS MINAS
SUBTERRANEAS FUERON MAS QUE
CUMPLIDAS

El deseo de disminuir los gastos operativos mediante la
conversion de explosivos embalados a explosivos a granel
hizo que este operador subterraneo de caliza probara con
diferentes compafiias de explosivos. El operador de la mina
también queria disminuir el tiempo requerido para cargar
los avances de las labores, a fin de mejorar la eficiencia de
los equipos de Dinamiteros y mejorar, asi, la produccion a
través del mayor numero de avances dinamitados por dia.

DynoConsult se aboc6é a estos objetivos mediante la
introduccién del sistema DynoMiner en la mina, en una
prueba de un mes de duracion. En el curso de las pruebas,
DynoConsult realizé un estudio de tiempo en las tareas
relacionadas con la voladura, cuantificd el avance de frente
y los limites de sobrequiebre, y calcul6 los potenciales
ahorros de gastos a través del uso del DynoMiner.

Los resultados de la prueba convencieron al Operador de la
mina de que el conocimiento de DynoConsult y DynoMiner
eran las soluciones indicadas para su operacion.

OPERADOR SUBTERRANEO DE QUIMICOS EN
BUSCA DE UNA VENTAJA

Esta operacion subterranea produce un producto de cal de
grado industrial, utilizado en distintas industrias. En la mina,
estaban interesados en evaluar el uso de los productos
de emulsion a granel, a fin de disminuir sus gastos en
explosivos y aumentar su eficiencia operativa.

A fin de garantizar la seleccion de la mejor solucién para
satisfacer sus necesidades, esta operacion acepté las
pruebas de los proveedores de explosivos que deseaban
demostrarles el valor de sus productos.

CARGA MAS RAPIDA, MAYOR AVANCE DEL
OBJETIVO PARA ESTE PROYECTO

El principal objetivo del equipo de Dyno Nobel implementado
para este proyecto consistio en demostrar la versatilidad y
la eficiencia de DynoMiner para las voladuras de frente. Al
combinar DynoMiner con la emulsion gasificada a granel
Titan, el equipo esperaba demostrar cuan efectiva podia
ser esta combinacién en la expansion de las voladuras de
banco y por lajas realizadas en esta operacion.

SELECCION DE DYNOMINER Y DE LA
EMULSION GASIFICADA TITAN PARA
SATISFACER LAS EXIGENCIAS DEL CLIENTE

Para cumplir con los desafios de la mineria subterranea,
DynoConsult ofrecié sus conocimientos para garantizar
el éxito de esta prueba. El perfil frontal de cada frente se
realiz6 usando el sistema MDL Quarryman.

Se introdujo la emulsion gasificada Titan® 1000 G para
acelerar la carga de los hoyos mojados; y se capacitd
al personal de la cantera en la operacion del sistema de
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carga subterranea DynoMiner. Al usar aire comprimido, en
vez de presion hidraulica, el sistema de carga subterranea
DynoMiner pudo operar usando los sistemas neumaticos
existentes en la mina, lo que simplific6 ampliamente
los procedimientos de perforacion y carga. Dado que
toda la unidad y los componentes de DynoMiner son
autosuficientes, el personal de la cantera descubrié que
los movimientos de la mina eran tanto seguros como
eficientes.

Al usar la emulsién gasificada Titan, la densidad del
producto cargado pudo ser ajustado desde 0,80 g/cc a

1,20 g/cc, lo que le dio una mayor flexibilidad a este
Operador de la mina. En su calidad de producto de emulsién
gasificada, la emulsién Titan esta clasificada como un
oxidante hasta que es sensibilizado en la perforacion, lo
que brinda la mayor seguridad del producto en aplicaciones
subterraneas.

LA CARGA MAS RAPIDA CON DYNOMINER
Y EL MAYOR AVANCE CON LA EMULSION
GASIFICADA TITAN EQUIVALEN A UNA
VICTORIA PARA ESTA MINA

El resultado de la prueba fue que este Operador de la mina
eligié a DynoMiner como sistema de entrega a granel para
su operacion.

El cliente afirmé que el sistema DynoMiner era mucho mas
facil de usar y mantener que el sistema del competidor.
Con el uso de DynoMiner, esta mina tiene un potencial de
ahorro de gastos en explosivos en un 30 %.

Al compararselo con los explosivos embalados que usaban
anteriormente, DynoMiner les permitié a los Dinamiteros
reducir en un 50 % el tiempo requerido para cargar los
hoyos mojados del patron. El avance de seccion de las
voladuras supervisado aumenté en un 10 % sin ningun
cambio en los limites perimetrales del avance de la galeria.
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Descargo de responsabilidad Este estudio de caso se proporciona con fines informativos solamente. DYNO NOBEL
INC./DYNO NOBEL ASIA PACIFIC PTY LIMITED o sus afiliadas no realizan ni tienen la intencién de realizar ninguna
representacion ni garantia, en cuanto a la aplicabilidad de ningun procedimiento de ninguna situacion o circunstancia
especial 0 en cuanto a la totalidad o a la precision de cualquier informacién que aparezca en este documento. El usuario
asume la responsabilidad exclusiva respecto de todos los resultados y consecuencias.

Ademas, DynoMiner ofreci6 un método mas simple
de carga que los cartuchos explosivos, dado que no
se requirid levantar ninguna caja pesada. El trabajo
preparatorio requerido al comienzo del turno se redujo, ya
que los materiales a granel son mas rapidos y mas faciles
de manipular.

La combinacion del conocimiento de DynoConsult y
DynoMiner proporcion6 mejoras sustanciales en este
Operador de mina de rocas duras y derivo en la reduccién
de gastos y en una mejorada productividad.
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